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BEZWYKOPOWA BUDOWA

PRZEWIERTY HDD

W ZAKEADZIE ALUMINIUM KONIN

PRZEMYSEAW KABACINSKI W przedsiebiorstwach, ktore dziatajg w trybie ciggtym i wykorzystuja

% 0-WIERT Sylwia Kabacinska . . . ,

¥ | transport drogowy czy kolejowy, a pracy nie mozna przerywac,
sprawdzajg sie technologie bezwykopowe. Przewierty HDD mozna
wykonywac bez zatrzymywania ruchu pojazdow i zaktocania dziatalnosci

fabryk czy zaktadow produkcyjnych
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Cho¢ pandemia COVID-19 bolesnie ude-
rzyta w gospodarke i przemyst, wcigz sa
branze, ktére nie narzekajg na brak za-
moéwien. Nie zaprzestajg tez inwestycji
w urzadzenia, linie produkcyjne czy inne
instalacje. Wszystkie z nich musza mie¢
zapewnione zasilanie, a to oznacza m.in.
koniecznos¢ doprowadzenia kabli energe-
tycznych czy przewodow gazowych w przy-
gotowanych kanatach. Zwykte, wykopowe
metody, wigzatyby sie z przestojami pracy
czy demontazem elementéw infrastruktu-
ry drogowej lub kolejowej. W takiej sytuacji
jedyna mozliwoscia jest siegniecie po roz-
wigzania no-dig.

PRZEWIERTY W ZAKtADZIE
PRODUKCYJNYM

Podczas prac w zaktadzie Aluminium Ko-
nin juz wykonano kilkanascie przewiertéw
HD i beda wykonywane kolejne. Impexmetal
wyposaza zaktad w nowe walcarki alumi-
nium - kazda z nich wymaga osobnego za-
silania. W zaktadzie dziataja jeszcze zmo-
dernizowane walcarki, ktére instalowano
w latach 60. | 70. XX w. Kazda z nich jest

WYBRANE DANE PROJEKTU

Zadanie

Rozbudowa wewnetrznej sieci energetycznej SN

Lokalizacja

Konin

Okres realizacji

Luty 2020 - pazdziernik 2020

Zakres prac

Montaz ostonowych rur PE

Dtugos$¢ przewodéw poddawanych renowacji 0d 15-100 m
Srednica/$rednice przewodéw od $200-500
Gtebokos$¢ posadowienia 15-3.6m

Technologia instalacyjna (co zdecydowato o jej
wyborze)

Przewierty HDD. Brak miejsca w dotychcza-
sowych kanatach kablowych. Brak mozliwosci
przerwania transportu materiatow wtornych do
produkcji aluminium.

Najwazniejszy sprzet zmobilizowany do
realizacji

Maszyna JT24 (0-WIERT Sylwia Kabacinska)
oraz JT30(Womar). Koparko tadowarki

llo$¢ os6b zaangazowanych do prac

10 os6b

Czy prace przebiegaty zgodnie z planem, czy
na etapie realizacji pojawity sie jakie$ nieprze-
widziane okoliczno$ci(np. wynikajace z kwestii
technicznych, organizacyjnych, praca w nocy,
utrudnienia ze wzgledu na ruch uliczny itp. itd.)

Ciagty ruch pojazdow ciezarowych oraz po-
jazdow specjalistycznych scisle zwigzanych z
produkcja aluminium. Komunikacja pojazdow
nie mogta by¢ w zaden sposob zaktocona.

Najwieksze trudnosci/wyzwania na etapie
realizacji

Brak danych odno$nie do fundamentow pod bu-
dynkami biurowymi ( budynki z okresu lat 70.).

Wartosc¢ kontraktu

150 tys. PLN

Inwestor

Konin-Impexmetal S.A.

Firmy wspotpracujace, ktére warto wymienic

Womar oraz Elektrokonin

0POWA BUDOWA
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posadowiona na 7-metrowym fundamen-
cie, aich dtugosc¢ wynosi 30-40 m.

Zwykte, wykopowe metody,
wigzatyby sie z przestojami
pracy czy demontazem
elementow infrastruktury
drogowej lub kolejowey.

W takiej sytuacji jedyng
mozliwosciq jest siegniecie

po rozwigzania no-dig.

Przeprowadzone przewierty, w zalezno-
$ci od potrzeb, miaty od 15 do nawet 80 m.
W jednym przypadku przewiert osiggnat
okoto 100 m - w przewiercie zainstalo-
wano 11 rur $160 mm. Dzigki tego rodzaju
przewiertom przekracza sie bezwykopowo
drogi wewnetrzne oraz torowiska kolejo-
we. Metoda no-dig jest w tym przypadku
niezbedna: zaktad pracuje przez 24 godz.
na dobe, przez caty tydzien w trybie czte-
rozmianowym. Wszystkie inne rozwigzania
powodowatyby przestoje, a na to inwestor
nie moze sobie pozwoli¢ - zapotrzebo-
wanie na wyroby aluminiowe rosnie, wiec
w trybie ciggtym do zaktadu przyjezdzajag
transporty ztomu, trafiaja do piecow hut-
niczych (ztom jest przetapiany i przygo-
towywany w laboratorium odpowiedni su-
rowiec), a ostatecznie wyjezdzaja gotowe
produkty.

Przewierty wykonywano wiec przy cig-
gtym ruchu pojazdéw cigezarowych oraz
specjalistycznych,  $cisle  zwigzanych
z produkcjg wyrobow aluminiowych. Ko-
munikacja nie mogta by¢ w zaden sposob
zaktdcona. Taka sama sytuacja dotyczyta
sktadow kolejowych.

WYZWANIA PODCZAS
REALIZACJI

Podstawowym powodem prac byt brak
miejsca w istniejacych kanatach kablo-
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wych - sg tak zabudowane, ze niezbedne
byto wykonanie nowych. Kazda maszyna
hutnicza musi posiada¢ wtasna linie zasi-
lajaca.

Wykonawca dysponowat projektem
inwestora, ale dotyczyt on gtownie ist-
niejacych kanatéw. Prace bezwykopowe
prowadzono w ich sgsiedztwie. Podczas
przewiertéw korzystano z lokalizatora
TKRECON 4. Jak wyglada taka praca? Ope-
rator wiertnicy ma zabudowany odbiornik
sygnatu, ktory nadaje mu nawigator, idacy
wdtuz przewiertu z lokalizatorem, odbie-
rajagcym sygnat z gtowicy wiercace;j.

W trakcie prac natknieto sie na potezne
fundamenty wykonane w latach 70. XX w.,
nigdzie nieudokumentowane. By poradzi¢
sobie z przeszkoda, gteboko$¢ przewier-
toéw zwiekszono do 3,60 m - by kanat prze-
szedt pod starymi fundamentami. W pro-
jektach mikrotunelowania taki poziom
to rzadkos¢. W tym przypadku przewiert
HDD miat dtugos¢ 45m, a zrealizowano
go w dwa dni - najpierw wiercono pilota,
pozniej przewiert rozwiercano rozwier-
takiem o srednicy 300 mm, a nastepnie
500 mm. Po tych operacjach przeciagnie-
to rury - trzy o $rednicy 180 mm i po jed-
nej o srednicach 110 mm i 75 mm. kacznie
z przygotowaniem rur (m.in. taczeniem
i zgrzewaniem) cata operacja zajeta czte-
ry dni.

Obok przewiertéw HDD zwigzanych
z rozbudowag wewnetrznej sieci energe-
tycznej, w dalszym toku robot beda jeszcze
wykonywane kolejne, tym razem zwigzane
z rozbudowsg infrastruktury wodociggowej
i gazowe;j.

Prace na zewnatrz, poza infrastrukturg
drogowa zaktadu, prowadzono metodg wy-
kopowa, ale wigkszos¢ - wszystkie prze-
kroczenia drdg i torow - bezwykopowa.

NOWOCZESNE WIERTNICE

Podczas prac wykorzystywano wiert-
nice horyzontalne Ditch Witch® JT24
- nalezaca do firmy Q-WIERT Sylwia Ka-
bacinska i Ditch Witch® JT30. Pierwsza
z nich na rynek weszta pod koniec 2019 r.
To nowy etap horyzontalnego wiercenia
kierunkowego (HDD). Model taczy odpo-

wiednia moc z dobranymi wymiarami,
a zaprojektowano go na podstawie opinii
uzytkownikow. Dzieki temu skonstruowa-
no urzadzenie znakomicie sprawdzajace
sie w przewiertach kanatéw na potrzeby
instalacji mediow, gazu czy $wiattowodow
w miastach i na wsiach. JT24 wyposazo-
no w silnik o mocy 101 KM. Oferuje on mo-
ment obrotowy 4067 Nm i 107 kN (11 ton)
sity uciggu. Dzieki niewielkim rozmiarom
mozna nim manewrowac¢ tam, gdzie jest
niewiele miejsca. Podczas operowania
w nieréwnym terenie sprawdza sie szersza
rama - nisko potozony srodek ciezkosci
zapewnia stabilnos¢ i bezpieczenstwo
pracy. Dodatkowym atutem jest predkosc
posuwu woézka - 64 m/min, to okoto 5%
wiecej niz w innych urzadzeniach dostep-
nych na rynku. Bardzo dobry przeptyw
ptuczki podczas przewiertu wynika z za-
stosowania pompy o max. cisnieniu 83
bar i max. wydajnosci 151 I/min. Takie roz-
wigzanie pozwala na instalacje dtuzszych
przewodow i zwieksza wydajno$¢ w trud-
nych warunkach drogowych.

Przeprowadzone przewierty,
w zaleznosci od potrzeb,
miaty od 15 do nawet 80 m.
W jednym przypadku
przewiert 0siqgngt okoto
100 m.

Z kolei wiertnica horyzontalna JT30
z silnikiem Tier 4 0 mocy 160 KM (najmoc-
niejszy w swojej klasie) stuzy do wiercen
w roéznego rodzaju gruntach. Wytrzymaty
i dobrze sprawdzony w terenie zebatkowy
naped nacisku z podwojng zebatka oferuje
niezawodno$¢, a przy okazji ograniczenie
konserwacji do niezbednego minimum.
Wiertnice wyposazono w intuicyjny i pro-
sty w obstudze tryb wycinania gruntu
.Carve Mode". Zwigksza on efektywno$¢
przewiertu i upraszcza wiercenie w twar-
dych gruntach. |




